Enesflektrownia Potantec Spotka Ak viny, Zewada 26, Z5-210 Polanies
FEGON 83R7HIY, WP 865-00-01-42%, Sad Rejonowyw Kiglcach
¥ Wyddsl Gospodarczy Krajowego Rejestru Sydowego w iielcach Nr KRS: 0000053768

Enea Fapitat zaktadewy: 113 500 000 PLY, Kapital wirlacony: 713 500 003 PN
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Enea Elektrownia Polaniec
Spoétka Akcyjna

En ea Zawada 26, 28-230 Polaniec

(dalej ,Enea Potaniec $.A.”)

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA (SIWZ) - CZESC I

Enea Potlaniec S.A.
Zawada 26
28-230 Potaniec
jako: ZAMAWIAJACY

przedstawia Czes¢ Il SIWZ do PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO

»Dostawa elementéw mielacych miyna weglowego MKM -33 w latach 2019 -2020”
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; Encalekrmsemia Polanies Spotky Akoying, 2awada 26, 28-23) Polanier
/""> FEGON BII2THIY, MIP866-00-01-4%, Sad Rejenawyw Kielcach _
X¥ydzal Gospadarczy Krajowego Rejestru Sydowego w Kielcach Nr KRS: Q000053T6%
2P  rovitat aitadouy: 113 500 000 PLN, Kapire! wetacony: 713 500 000 PLN
wn ervea, plfptfenea-pofeniec -

sporzadzit: sprawdzit pod wzgledem merytorycznym:
Koperski Jan Kaminski Stanistaw
W

Postepowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami
Ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku - Prawo Zaméwieri Publicznych lj. (Dz. U. z 2018r. poz
1986; ze zm.), przepiséw Wykonawczych wydanych na jej podstawie oraz niniejszej Specyfikacji

Istotnych Warunkow Zaméwienia.

2018

1. Definicje

1.1. Zamawiajacy

Enea Elektrownia Potaniec Spdtka Akcyjna {skrét firmy: Enea
Potaniec S.A.)

Zawada 26,28-230 Potaniec, Polska

NIP: 866-000-14-29, REGON: 830273037,

PKO BP, Numer rach: 41 1020 1026 0000 1102 0296 1845
tel.: (15) 865 62 80,

fax: (15) 865 66 88,

adres internetowy: http://www.enea-polaniec.pl,

wpisana do regjestru przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru
Sgdowego prowadzonego przez Sad Rejonowy w Kielcach, X
Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego nr KRS:
0000053769,

Kapitat zaktadowy 713.500.000,00 PLN
Kapitat wptacony 713.500.000,00 PLN

Specyfikacja techniczna [Specyfikacja] dla postepowania o
udzielenie zaméwienia publicznego pn. ,Dostawa elementéw

mielgcych miyna weglowego MKM - 33 w latach 2019 -2020" w

ENEA Elektrownia Potaniec Spotka Akcyjna”, prowadzonego w
trybie przetargu nieograniczonego.

1.2 Specyfikacja
" Techniczna
1.3. MKM-33

Miyn kulowo-misowy typu MKM-33

2018-07-25 2

7

4



Enea

EncaElekirownia Polaniec Spodka Akoying, Zawads 26, 28-2%0 Fetame:
GON S30073037, NIP Be6-0980-42%, Sad Rejanawy w Kielcach
X Wydzal Dospodarczy Krajowego Refestru Sqdowego w Kielcach Nr ERS: G0DD53T6%
¥apital zaktadesyy: 713 500 800 PLY, Kapitad weiacony: 713 500 006 PLN
winy, eriea, plfpife nea-polaniec

1.4,

Zespélt mielacy miyna

MKM-33

Eiementy miyna weglowego sfuzgce do rozdrobnienia paliwa

1.5.

Wykonawca

Nalezy przez to rozumiec osobe fizyczna, osobe prawng albo
jednostke organizacyjng nieposiadajgcg osobowosci prawne;j,
ktéra ubiega sie o udzielenie zamoéwienia publicznego, zlozyta
oferte lub zawarta umowe w sprawie zamdwienia publicznego.

1.6.

Oferta

Oznacza oferte zawierajgca cene, sktadang w ramach przetargu
nieograniczonego przez Wykonawce na ,Dostawa elementdw
mielgcych miyna weglowego MKM - 33 w latach 2019 -2020" w
ENEA Elektrownia Polaniec Spétka Akcyjna’.

1.7.

Dostawy

Nalezy przez to rozumie¢ nabywanie rzeczy oraz innych débr,
w szczegoinosci na podstawie umowy sprzedazy, dostawy,
najmu, dzierzawy oraz leasingu z opcjg lub bez opcji zakupu,
ktére moze obejmowaé dodatkowo rozmieszczenie lub
instalacje.

1.8.

Strony przetargu

Zamawiajgcy i Wykonawca.

1.9.

Cena

Nalezy przez to rozumieé ceng w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 1
i ust. 2 ustawy z dnia 9 maja 2014 r. o informowaniu o cenach
towaréw i ustug (Dz.U.2014.915).

1.10.

Cena Netto

Cena za Przedmiot Zamowienia, nie zawierajgca podatku VAT.

1.11.

Cena Brutto

Cena za Przedmiot Zamowienia, zawierajgca podatek VAT wg
stawki obowiagzujgcej na dzieri sktadania ofert.

1.12.

KKS w ENEA
Polaniec

Jednolity system oznaczen obowigzujgcy powszechnie w
elektrowniach i elektrocieptowniach. KKS: Kraftwerk —
Kennzeichen — System. System uzywany do oznaczania
obiektébw i ich czesci.

1.13.

Parametry
Gwarantowane

Parametry okreslone w ponizszej specyfikacji podlegajgce
ocenie Zamawiajgcego pod katem ich wypeinienia przez
Wykonawce

1.14.

Odbiér Konncowy

Komisyjny odbiér prac przeprowadzony po zakoriczeniu cykiu
inwestycyjnego, w celu przejecia jej do eksploatacji. Odbidr
Kohcowy przeprowadzany jest przez komisje powotang przez
Zamawiajgcego przy udziale Wykonawcy, zgodnie z zasadami
Zamawiajgcego okre$lonymi w Instrukcji przeprowadzenia
odbioréw

1.15.

Dokumentacja

Odnosi sie do wszystkich procedur, specyfikacji, sprawozdan,
rysunkdw, schematow, zestawien itp., ktére Wykonawca musi
sporzadzaé w zakresie swoich dziatan i ktére sg wymagane
umowsg
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EncaElelzoowmia Podanlac Spitka Akcyina, 2sweds 24, 28-230 Polantec

/'> FEGON 830273037, MIP 866-00-01-429, Sad Rejonowyw Kigicach

: AWydzial Gospodarczy Krajowego Rajestru Sadowego w Kisloach Nr KRS: 0000053759
nea Kapital zakiadowy: F12 500 000 PLY, Kapitsl wetacoms 713 500 005 PLN

ww, ansa, i pife neepolaniec

Parametry okreslone w ponizszej specyfikacji podlegajace
ocenie Zamawiajgcego pod katem ich wypetnienia przez
Wykonawce

Parametry
Pl Gwarantowane

2. Zakres dostaw:

Zakresem dostaw jest wykonanie wraz z dostawg do siedziby Zamawiajacego  czesci
zamiennych miynéw weglowych kulowo —~ misowych, typu MKM-33, produkcji FABRYKI
PALENISK MECHANICZNYCH S.A z/s w Mikolowie woj. Slaskie, Polska w zakresie :

2.1.1. pierscieni miazdzgcych napawanych |,

2.1.2. pierscieni dociskowych ,

2.1.3. kul miynowych

3. Termin dostawy zespoléw mielagcych miyna MKM-33

Termin Termin Termin
Nazwa dostawy do | dostawy do | dostawy do Suma
5 tygodniod | 30.11.2019 | 31.05.2020
podpisania
Umowy
Pierscien
miazdzacy 4 szt, 3 szt szt
Pierscien
dociskowy 5 szt 5 szt. 5 szt. 15 szt.
Kula 60 szt. 60 szt. 50 szt. 170 szt.

4. Ogolny opis przedmiotu zaméwienia
4.1. Zesp6t mielgcy miyna weglowego MKM-33 skiada sie z:
4.1.1. Pierscienia miazdzacego z integralnym pierscieniem wirujgcym 1 szt. ( poz.1)
4.1.2. Pierscienia dociskowego 1 szt. (poz.2)
4.1.3. Kul 10 szt, (poz.3)
4.1.4. Ukfadu dociskowego — 4 kpl. zestawdw sprezynowych (poz.4)
4.1.5. Uktadu prowadzenia pierscienia dociskowego (poz.5)

2018-07-25



Enea Elektrownis Polgnics Spdtks Akcyine, Fawads 26, 28-230 Polanies

FEGON FR0RT3037, NP Ba6-D0-01-42%, Sad Rejonowy w Kisicach ]

X Wydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego w Kielcach Nr KRS: J00004537640
nea ¥apitat zaktadewy: 713 500 000 PLY, Kapita! wotacany: 713 508 000 PLN

whw, enea, pif plie nea<polaniec

Rys.1 Przekro] miyna weglowegoe MKM-33

5. Zakres dostaw elementow zespolow mielacych miyna MKM-33 :
5.1. Pierscien miazdzacy napawany 7szt.
5.2. Pierscien dociskowy 15 szt.
5.3. Kula mtynowa 170 szt.

6. Techniczne warunki wykonania elementéw zespoléw mielagcych miyna MKM-33
6.1. Techniczne warunki wykonania pier§cieni miazdzacych:
6.1.1. PierScienie miazdzace pod napawanie , nalezy wykonaé ze staliwa
niskostopowego w gatunku L35GSM o wg. Normy : PN-88/H-83160
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EneaElektrawmiy Potiries Spotka Akcyina, 2owada 26, 26-230 Prlanies

FEGOM B3WT037, NP 856-00-50-42%, Sad Hejonousrw Kielcach )

X ¥iydziat Gospodarczy Krajowego Rajestru Sydowego w KFelcach Mr KRS: DODE0 5370
¥apitah zakladewns 713 500 000 PLH, Kapitet wid acomy: 733 583 000 PN

wuay, enea, pif pifenea-polaniec

" Enea

Gatunek Pierwiastek
staliwa
L35GSM C Mn Si P S Cr Ni Mo
‘. 0,32- 1,20- 0,60- Max Max Max Max 0,30-
0, [ L] ] L]
Zawartose[% 11040 |140 |080 [0,030 |0030 |030 |030 (040
. roq| 0,02 [+0,25 [ +0,15 + 0,15 +0,15

0dChy|enIe [ A)] _ 0,03 _ 0,12 - 0’08 - 0,10 - 0;05

6.1.2. Na podstawie rysunku nr 2-1711 Zatgcznik nr 1 do cz. Il SIWZ Pier§cien miazdzacy
2-1711 nalezy wykonaé rysunek pierscienia ,, pod napawanie ,,

6.1.3. Wymiary pierécienia ,pod napawanie® nalezy dobra¢ w sposob zapewniajacy
mozliwos¢ wykonania napawania napoing odpomng na $cieranie na glgbokos$é¢ 35 mm
na $rednicy podziatowej Dp= 2490 *.1mm.

6.1.4. Zamawiajgcy wymaga, aby twardos¢ srednia pierscienia ,pod napawanie” miescita
sie w przedziale od 310 do 360 HB.

6.1.5. Tolerancje wymiarowe powinny byé zgodne z PN-72/H-83154 dia 5 klasy
doktadnosci.

6.1.6. Odchylenia masy odlewu powinny by¢ zgodne z PN-72/H-83154 i odpowiadaé 5
klasie doktadnosci.

6.1.7. Odlew powinien byé doktadnie oczyszczony z masy formierskiej i rdzeniowej oraz
pozbawiony ochtadzalnikéw zewnetrznych.

6.1.8. Powierzchnie biezni pod napawanie nalezy poddaé obrébce skrawaniem

6.1.9. Z powierzchni nie podlegajgcych obrébce skrawaniem powinny byé¢ usunigte uktady
wlewowe, nadlewy, przelewy i zalewki - rowno ze $ciankg odlewu. Operacji usuniecia
nadiewow, wlewow i zalewek nalezy dokonaé przed obrébka cieplng odlewow.

6.1.10.Proces napawania nalezy dobra¢ w spostb zapewniajgcy uzyskanie profilu biezni
zgodny z rysunkiem nr 2-1711 Zatgcznik nr 1 do ¢z. Il SIWZ Piersciert miazdzacy
2-1711

6.1.11. Materiat zastosowany do napawania pier§cienia miazdzacego musi cechowaé

o twardosé srednia: ok. 60 HRC,

= twardosé weglikow: ck. 2000 HV,

« odporno$é na odspojenie

e zuzycie napoiny ponizej 1,5 mm na 1000 godzin eksploatacji miyna.

= Zzapewniaé bezawaryjng prace przez minimum 20 000 godz. eksploatacji miyna,

e zapewnia¢ projektowa wydajnos¢é mtyna MKM-33,
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Eneaflektrowniy Pelantes Spotha Akcing, Zawads 26, 28-230 Potsnies
FEGON B30273037, NP 8860001428, Sad Rejonowy v Kistoach )
: XWydzal Gospodarczy krajowego Rejestru Sadowago w Kisloach Nr KRS: BROG05376Y
ea Fapitat zaktadewy: 713 500 000 PLY, Kapitel welacany; 713 500 000 PLY
Wy, anea, plfplfenerpolaniec

6.1.12. Napawanie nalezy wykona¢ sprawdzong i potwierdzong referencjami technologia.
6.1.13.Wszystkie procesy spawalnicze nalezy wykonywa¢ w oparciu o zatwierdzone
instrukcje WPS.
6.1.14. Pracownicy wykonujgcy procesy spawalnicze muszg posiadaé kwalifikacje do
prowadzenia proceséw spawalniczych zgodnie z WPS .
6.1.15. Pracownicy wykonujacy nadzér nad procesami spawalniczymi musza posiadad
kwalifikacje do badan wizualnych
6.1.16. Szczegobtowy zakres techniczny wykonania pierscienia miazdzgcego :
6.1.17.Przed rozpoczgciem prac nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym Plan Kontroli i Badan
(PKIB)
6.1.18. Wykona¢ piersciefi miazdzacy ,pod napawanie ,
6.1.19. Wykona¢ napawanie pierscienia miazdzgcego
6.1.20. Wykona¢ zabezpieczenie antykorozyjne przed korozjg po przez pokrycie powierzchni
powtokg antykorozyjng na bazie oleju maszynowego z dodatkiem grafitu. Dopuszcza
sie wykonanie zabezpieczenia przed korozjg réwnoznacznego
6.1.21. Opracowac arkusz pomiarowy pierscienia miazdzacego
6.1.22. Wykonac¢ trwate oznaczenie miejsca pomiaru zuzycia pierécienia miazdzacego
6.1.23.Wykona¢ oraz dostarczy¢ 2 szt. przyrzadu pomiarowego umozliwiajacego
wykonywanie pomiaréw zuzycia pierécienia wewngtrz mtyna
6.1.24. Wykona¢ pomiary geometrii pierécienia
6.1.25. Wykonaé pomiary twardoéci prébki napoiny
6.1.26.Wykona¢ pomiary pierscienia dla stanu ,zero , (nowy pierécien) w wyznaczonych
miejscach
6.1.27. Opracowa¢ wytyczne magazynowania pierécieni miazdzacych ( uwzglednié warunki
atmosferycznych , moziiwosci uktadania pierécieni jeden na drugim/podaé max ilosé )
6.1.28. Wykonac¢ trwale oznaczenie pierécienia miazdzacego w spos6b umozliwiajgcy peing
identyfikacje z dokumentacjg jakosciowg
6.1.29. Wykona¢ dokumentacje powykonawcza zawierajacs :
¢ Plan kontroli i badan (PKIB)
* Protokét odbioru zawierajgcy czytelng dokumentacje zdjgciowa trwatego oznaczenia
pierscienia ,umozliwiajgcy petng identyfikacje z dokumentacjg jako$ciowa
» Protokoty z wykonanych badari i préb zgodnie z planem PKIB
» Zaswiadczenie jakosci typu 3.1 zawierajgce:
- numer i date zamdwienia,

numer zlecenia Wykonawcy,
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EresElaktrovmis Pelaniec Spothe Absyjng, Zrwada 26, 25-2H) Polanies

PEGON 8275037, NIP 856-00-G-42%, Sad Rejonowywa Kielcach

KViydeal Cospodarczy krajoweno Rejestru Sadowego w Kielcach Mr KRS: 0000055769
¥apital zabFadoan: T13 500 600 PLN, Kapitad wedacony: 723 $00 002 LN

W enes, pifptfenespolaniec

nazwe i oznaczenie wyrobu,

numer wytopu,

gatunek materiatu

sktad chemiczny z wytopu,

twardo$¢ srednig dla danego pierscienia,
gatunek napoiny

mase pierscienia, przed i po napawaniu

znak kontroli jakosci.

6.1.30.Wykonaé transport pierscieni:
6.1.30.1. do siedziby firmy FPM Mikotéw tj. ul. Towarowa 11 43-190 Mikotéw w celu
wykonaniem oraz

osadzenia pierscienia wirujacego (koszty zwigzane z

osadzeniem pierscienia wirujgcego pokrywa Zamawiajacy )

6.1.30.2.

do siedziby Zamawiajgcego 1j. Zawada 26 28-230 Polaniec

Zamawiajgcy nie wyraza zgody na ukiadanie pier§cieni jeden na drugim w czasie

transportu .

6.2. Techniczne warunki wykonania pierscieni dociskowych:
6.2.1. Pierscien dociskowy nalezy wykonaé ze staliwa stopowego w gatunku L70H2GNM

o skiadzie chemicznym zgodnym z PN-90/H-83161

Gatunek Pierwiastek
staliwa ] )
L70H2GNM C Mn Si P S Cr Ni Mo
Zawartoscé 06-0.8 08 -(040 -|Max Max 1,60 0,60- 0,30-
[%] 6 -0, 100 |060 |0045 |0045 |1380 080 |040
Ode"[h{}/’:f“' 0,050 £0,060 | +0,050 | +0,005 | +0,005 |+0,050 |+0,050 |+0,040

6.2.2. Zamawiajgcy wymaga, aby twardoéé srednia dostarczanego pierscienia miescita sie

w przedziale od 370 do 400 HB
6.2.3. Tolerancje wymiarowe powinny by¢ zgodne z PN-72/H-83154 dla 5 klasy dokladnosci

6.2.4. Odchylenia masy odlewu powinny by¢ zgodne z PN-72/H-83154 i odpowiadaé 5

klasie doktadnosci.
6.2.5. Odlew powinien by¢ dokiadnie oczyszczone z masy formierskiej i rdzeniowej oraz

pozbawiony ochtadzalnikéw zewnetrznych.

2018-07-25
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Encafleksmpwnts Polaniac Spolke Akoying, awads 26, 25230 Polanies

FEGON BY273037, NIP 866-00-G3-22%, Sad Rejonawerwkisicach

¥ Wydzial Gosgodarozy Krajoweno Rajestru Sadovego w kicloach M K8S; DOTC05376R
nea %apitat zabtadovar: 712 500 600 PLY, Kapita! witacony: 753 56T 005 PLM

wyey, crea, plf plfenes-palaiec

6.2.6. Z powierzchni nie podlegajgcych obrébce skrawaniem powinny by¢ usunigte uktady
wlewowe, nadlewy, przelewy i zalewki - réwno ze $cianka odlewu. Operacji usuniecia
nadlewdw, wlewow i zalewek nalezy dokona¢ przed obrdbkg cieping odlewow.

6.2.7. Szczegotowy zakres techniczny wykonania pierscienia dociskowego :

6.2.8. Przed rozpoczeciem prac nalezy uzgodnié z Zamawiajgcym Plan Kontroli i Badan
(PKIB)

6.2.9. Wykonaé pierscienrt dociskowy zgodnie z rysunkiem nr rys. 2-0242 Zatgcznik nr 2 do
cz. |l SIWZ Pierscien dociskowy 2-0242

6.2.10.Wykona¢ zabezpieczenie antykorozyjne przed korozjg po przez pokrycie powierzchni
powtokg antykorozyjng na bazie oleju maszynowego z dodatkiem grafitu. Dopuszcza
sie wykonanie zabezpieczenia przed korozja rébwnoznacznego

6.2.11.Opracowaé arkusz pomiarowy pierscienia dociskowego

6.2.12. Wykonaé trwate oznaczenie migjsca pomiaru zuzycia pierscienia dociskowego

6.2.13.Wykonaé¢ oraz dostarczy¢ 2 szt. przyrzadu pomiarowego umozliwiajgcego
wykonywanie pomiaréw zuzycia pierscienia wewnatrz mtyna

6.2.14.Wykonaé pomiary geometrii pierscienia

6.2.15.Wykonaé pomiary pier§cienia dla stanu ,zero , {nowy pierscien) w wyznaczonych
miejscach

6.2.16. Opracowa¢ wytyczne magazynowania pierscieni dociskowych ( uwzgledni¢ warunki
atmosferycznych , mozliwoéci uktadania pierscieni jeden na drugim/podaé max ilo§¢ )

6.2.17.Wykonaé trwate oznaczenie pierécienia dociskowego w sposéb umozliwiajgcy petng
identyfikacie z dokumentacjg jakoSciowag

6.2.18.Wykona¢ dokumentacje powykonawczg zawierajgcy :

= Plan kontroli i badar (PKIB)
» Protokét odbioru zawierajacy czytelng dokumentacje zdjeciows trwatego oznaczenia
pierscienia ,umozliwiajgcy peing identyfikacje z dokumentacjg jakosciowg
¢ Protokoly z wykonanych badan i préb zgodnie z planem PKIB
» Zaswiadczenie jakosci typu 3.1 zawierajgce:
- numer i date zamoéwienia,
numer zlecenia Wykonawcy,
- nazwe i oznaczenie wyrobu,
— numer wytopu,
- gatunek materiatu
- sktad chemiczny z wytopu,
twardosé érednia dla danego pierscienia,
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Enca Elektrownia Polaniec Spotis Akcyina, fawads 26, 25-230 Potanice

FEGOM BIZ073037, NIP BL6-0B01-42%, Sad Rejonowy w Kielcach ) )

X ¥iydzial Gosgodarcy Krajowego Rajestru Sydowego w Kielcach N KRS: J03205276%
Fapital zakladowy: 113 S0 200 RLY, Kapitad wplacony: 713 50% 00 PiN

s, erea, BHEplf e neeapolaniec

"Enea

- mase pierscienia,
- znak kontroli jakosci.
6.2.19. Wykonad transport pierscieni do siedziby Zamawiajgcego
Zamawiajacy nie wyraza zgody na ukladanie pierscieni jeden na drugim w czasie
fransportu .

6.3. Techniczne warunki wykonania kul miynowych:
6.3.1. Kule nalezy wykona¢ ze staliwa stopowego w gatunku L70H2GNM o skiadzie
chemicznym zgodnym z PN-90/H-83161

Gatunek Pierwiastek
staliwa
L70H2GNM | C Mn Si P S Cr Ni Mo
o e |08 -]040 -|Max |Max 160 -!060- |030-
Zawartos¢[%]10.6-08 | 1’0y oo |0045 | 0,045 | 1580 0.80 | 040
Odchylenie[ %] | +0,050 | £0,060 | + 0,050 | +0,005 | + 0,005 | 0,050 | 0,050 | £0,040

6.3.2. Zamawiajacy wymaga ,aby twardoéé srednia dostarczonych kul miescita sie w
przedziale od 350 do 400 HB

6.3.3. Zamawiajgcy wymaga ,aby Srednica kul miescita sie w przedziale 747,5 — 754,5 mm

6.3.4. Zamawiajacy wymaga ,aby grubo$¢ ptaszcza kuli mieécita sie¢ w przedziale 77,0 -
86,0 mm,

6.3.5. Odchylenia masy odlewu powinny byé zgodne z PN-72/H-83154 | odpowiadaé 5
klasie doktadnosci.

6.3.6. Odlewy kul powinny by¢ doktadnie oczyszczone z masy formierskiej i rdzeniowej.

nalezy usungé z odlewu zalewki, wlewy

Przed operacjg obrobki ciepinej
doprowadzajgce oraz nadlewy.

6.3.7. Szczegdlowy zakres techniczny wykonania kul :

6.3.8. Przed rozpoczeciem prac nalezy uzgodnié z Zamawiajacym Plan Kontroli i Badan
(PKIB)

6.3.9. Wykona¢ kule zgodnie z rysunkiem nr 4-0831 Zatacznik nr 3 do cz. Il SIWZ Kula fi
750 4-0831

6.3.10. Wykona¢ zabezpieczanie antykorozyjne przed korozjg po przez pokrycie powierzchni
powtoka antykorozyjng na bazie oleju maszynowego z dodatkiem grafitu. Dopuszcza
sig wykonanie zabezpieczenia przed korozjg réwnoznacznego

6.3.11.Opracowa¢ arkusz pomiarowy kul
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6.3.12.Wykona¢ oraz dostarczyé 2 szt. przyrzadu pomiarowego umozliwiajacego
wykonywanie pomiardw zuzycia kul wewnatrz miyna

6.3.13. Wykona¢ pomiary geometrii kul

8.3.14. Opracowac wytyczne magazynowania kul ( uwzgledni¢ warunki atmosferycznych ,
mozliwosci uktadania kul jedna na drugiej /podaé max ilos¢ )

6.3.15.Wykona¢ trwate oznaczenie kuli w sposéb umozliwiajacy peing identyfikacie z

dokumentacjg jakosciowa
6.3.16. Wykona¢ dokumentacje powykonawczg zawierajgca
« Plan kontroli i badan (PKIB)
e Protokét odbioru zawierajgcy czytelng dokumentacje zdjeciows trwatego oznaczenia
kuli ,umoziiwiajgcy petng identyfikacje z dokumentacja jakosciowa
e Protokoly z wykonanych badan i préb zgodnie z planem PKIB
o Zaswiadczenie jakosci typu 3.1 zawierajace:

numer i date zamoéwienia,
numer zlecenia Wykonawcy,
nazwe i oznaczenie wyrobu,
numer wytopu,
gatunek materiatu
sktad chemiczny z wytopu,
twardos$¢ Srednia kuli ,
mase kuli ,
znak kontroli jakosci.

6.3.17.Wykonac¢ transport kul do siedziby Zamawiajacego

7. Gwarancja

7.1. zuzycie powierzchni pier§cienia miazdzacego nie wigeksze niz 1,5 mm na kazde 1000

godzin eksploatacji mtyna.
7.2. zuzycie kuli — ubytek grubosci kuli nie wigkszy niz 4 mm na kazde 1000 godzin eksploatacji

miyna

7.3. zuzycie powierzchni pierécienia dociskowego nie wigksze niz 4 mm na kazde 1000 godzin

eksploatacji miyna.
7.4. Bezawaryjna (Brak peknigé ) praca przez minimum 36 miesigcy eksploatacji mtyna liczac
od terminu uruchomienia mtyna po wymianie elementéw mielgcych.

8. Warunki dostawy
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8.1. Dostaweca zobowigzany jest do dostarczenia dokumentacji powykonawczej w formacie
pdf. minimum 7 dni robocze przed planowang dostawa.
8.2. Warunkiem ustalenia terminu dostawy na magazyn Zamawiajacego jest akceptacja
dokumentacji powykonawczej przez Zamawiajgcego
8.3. Warunkiem przyjecia dostawy na magazyn Zamawiajacego jest dolgczenie 1 egz.
dokumentacji powykonawczej w wersji papierowej oraz jej zgodnosé z dostarczonymi

elementami
8.4. Zamawiajgcy zapewnia przyjecie i roztadunek na magazyn Zamawiajacego w dni robocze
w godzinach 7.00-12.00
9. Wynagrodzenie
9.1. Dostawy bedg rozliczane na podstawie kwot jednostkowych za wykonanie i dostawe
9.1.1. 1szt. pierécienia miazdzgcego miyna MKM-33
9.1.2. 1.szt pierécienia dociskowego miyna MKM-33
9.1.3. 1szt. kuli mlyna MKM-33
9.2. Ceny jednostkowe Zawierajg wszystkie koszty Dostawcy w tym transport

Zatgezniki do cz. Il SIWZ :
Zatgcznik nr 1 do cz. Il SIWZ Pierscien miazdzgey 2-1711

Zatgeznik nr 2 do cz. 1| SIWZ Piercien dociskowy 2-0242
Zatgeznik nr 3 do cz. il SIWZ Kula fi 750 4-0831
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